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Zalacznik nr 5 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dostawa i montaz regaléw przesuwnych dla potrzeb
Starostwa Powiatowego w Cieszynie — Wydzialu Komunikacji
przy ul. Granicznej 79

TECHNOLOGIA WYKONANIA REGALOW PRZESUWNYCH

Konstrukcja szyn i sposob mocowania w podlozu.

Szyny musza by¢ wykonane ze stali walcowane] na goraco, oraz zabezpieczona
antykorozyjnie poprzez ocynkowanie.

Minimalne wymiary szyn: szeroko$¢ 70 mm, wysokos¢ 15 mm;

Konstrukcja szyn i technologia ich utozenia powinna zagwarantowaé catkowite poziome
ich potozenie - maksymalna tolerancja =1 mm na metr szyny;

Wymagane sg dwa rodzaje szyn: szyny prowadzace oraz szyny jezdne.

Szyny prowadzace powinny posiada¢ odpowiednie wyprofilowanie biezni do prowadzenia
kota odpowiadajace wklestej powierzchni wienca kota prowadzacego. Wzdhuz skrajnych
szyn w regatach o dt. powyzej 6m dtugosci powinny przebiegaé tancuchy do prowadzenia
napedowych kot zgbatych (2 komplety). W regatach krotszych tancuch powinien
przebiega¢ wzdhuz srodkowej szyny.

Ze wzgledu na prawidlowe prowadzenie wozkow regaldw (prostopadle do szyn)
zewngtrzne szyny muszg by¢ szynami prowadzacymi posiadajagcymi, co najmniej, 2 rowki
utrzymujace prawidlowy tor jazdy regatu. Pozostate szyny - jezdne musza by¢ ptaskie w
celu zapewnienia wlasciwego przeniesienia obcigzenia od regatu;

Wymagane jest aby szyny zamontowane byly na istniejacej posadzce (kafelki podtogowe).

Konstrukcja podstaw jezdnych i regalow

Podstawy jezdne regatow powinny by¢ wykonane ze stalowej blachy. Podstawy regatow
jezdnych musza by¢ pomalowane lakierem proszkowym, malowanie powinno odbywac si¢
po gigciu blachy, wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych 1 elementow
mocujacych.

Podstawy regaléw musza by¢ wykonane z dwoch belek gtownych oraz belek poprzecznych.
Podstawy muszg by¢ wykonane z zimnowalcowanej stali polakierowane od zewngtrznej jak
1 wewnetrznej strony.

Wymagana wysoko$¢ podstawy: 150-160 mm.

Wymagane jest zainstalowanie w podstawach jezdnych elementéw konstrukcyjnych
zabezpieczajacych regaty przed wywrdceniem.

Przy kazdej podstawie regalu musza wystepowac¢ odboje dystansowe, zabezpieczajace
sasiednie regaly przed uderzeniami i1 stanowigce ochron¢ przed zgnieceniem dioni
pracownika obstugujacego regat.

Dla zachowania wymaganej odlegtosci przechowywanych zbioréw od poziomu posadzki,
wymagana wysoko$¢ podstawy jezdnej regalu tacznie z dolng pdtka regatu powinna
wynosi¢ minimum 180 mm. Nie dopuszcza si¢ pozostawienia przeswitu pomiedzy
podstawa, a dolng poika.



7. Ze wzgledu na prawidlowe rozlozenie naciskow kol na szyne, minimalna grubos$¢ kot
w podstawach jezdnych powinna wynosi¢ 30 mm.

8. Wymagane sg dwa rodzaje kot - kota jezdne ptaskie, ktore w potaczeniu z szyng jezdng
ptaska maja zapewnia¢ wlasciwe przeniesienie obcigzen z regalu na szyng¢ oraz kota
prowadzace, posiadajace wyprofilowanie dostosowane do ksztaltu szyny prowadzacej, tak
aby zapewni¢ rownolegly przesuw regatu oraz dodatkowo zabezpieczaé regat przed
mozliwos$cia zjechania z szyny.

9. Podstawy jezdne maja by¢ osadzone na kotach o $rednicy min.150 mm.

10. Ze wzgledu na trwato$¢ systemu oraz prawidtowy i cichobiezny przesuw, kota prowadzace
jak 1 jezdne powinny by¢ osadzone na watkach za pomocg bezobstugowych tozysk
slizgowych.

11. Sciana boczna regatu powinna byé o konstrukcji ramowej, wykonana z trzech stupkow,
posiadajacych podwdjng pionowa perforacje na kazdym stupku pozwalajacag wprowadzi¢
mocowania utrzymujace potki. Wyklucza si¢ stosowanie wyprofilowanych S$cianek
z jednego arkusza blachy.

12. Wszystkie $cianki powinny by¢ pelne. Wypelnienie to nie powinno stanowi¢ elementu
konstrukcyjnego $cianki.

13. Lakierowanie $cianki ma si¢ odby¢ po wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych
i otworo6w do mocowania potek.

14. Zaczepy do potek w ksztalcie ceownika z dwoma réwnolegtymi wypustami mocujacymi,
wykonane z jednego fragmentu stali wysokojakoSciowej, ocynkowanej w procesie
galwanizacji.

15. Otwory w $cianie bocznej oraz konstrukcja zaczepow do poédlek maja wykluczac
przypadkowe wypadanie zaczepdéw z otworéw oraz gwarantowac stabilno$¢ /np. przy
wyjmowaniu potki/

16. W celu dostosowania wysoko$ci $wiatta potek do przechowywanych materialow, otwory
do zamieszczania zaczepow polek w $cianie bocznej powinny by¢ rozmieszczone co 20
mm. Nie dopuszcza si¢ przykrecania potek do $cian za pomocg $rub lub w inny sposéb
uniemozliwiajacy tatwa 1 szybka regulacje ich wysokosci.

17. W celu zabezpieczenia zbioréw przed przypadkowym przesuwem na sgsiednie poitki,
wymagane jest zamontowanie stalowego tylnego ogranicznika przesuwu mocowanego do
jednej z dwoch potek na tym samym poziomie uzytkowym z mozliwoscia jego swobodnego
demontazu bez uzycia narzedzi.

18. W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatldow musza by¢é one wyposazone w
srodkowe stezenia krzyzakowe. Nie dopuszcza si¢ trwalego mocowania st¢zen. Nie
dopuszcza si¢ stosowania pelnych plecéw w regatach.

19. Regaly musza by¢ wyposazone W stalowy panel frontowy ostaniajagcy mechanizm
napedowy.

Konstrukcja polek

1. Potki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej malowanej lakierem proszkowym.
Lakierowanie potek ma odbywac si¢ po wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych
1 otworéw do mocowania potek 1 po gieciu potek.

2. Wymagana grubos$¢ potki wynosi nie mniej niz 30 mm i nie wigcej niz 35 mm, dhuzsza
krawedz potki powinna by¢ zagieta co najmniej trzykrotnie a krotsza krawedz, co
najmniej dwukrotnie pod katem prostym. Zagigte od spodu pédiki nachodzace na siebie
krawedzie muszg by¢ potaczone ze sobg w sposob trwaly. Nie dopuszcza si¢ zgrzewu jako
sposobu taczenia krawedzi.

3. Dopuszczalne obcigzenie potki: minimum 65 kg



4. Regulacja zaczepow ma odbywac si¢ bez uzycia narzedzi tylko poprzez reczne wlozenie
zaczepu w odpowiedni otwor w $Scianie bocznej. Zaczep po wlozeniu w otwdr w $cianie
bocznej i po zatozeniu pétki nie moze wystawacé poza obrys potki i Sciany bocznej regatu.
Konstrukcja $ciany bocznej i zaczepu musi pozwala¢ na niezalezne mocowanie zaczepoOw
po obu stronach $ciany bocznej regatu.

7. Ze wzgledu na bezpieczenstwo obstugi oraz przechowywanych materiatow potki me moga
posiadac ostrych krawedzi 1 kantow.

8. Wymagane jest aby dostarczy¢ podwieszany oddzielacz w ilosci 200 szt. wykonany
Z preta, zakonczony z obu stron odpowiednio wyprofilowanym tworzywem sztucznym
przylegajacym do krawedzi poiki.

9. Wymagane Jest aby dostarczy¢ listwy opisowe w iloSci 200 szt. o dlugosci 20 cm
1 wysokosci rownej grubosci potki. Listwa wykonana z tworzywa z przezroczystg kieszenia
do umieszczenia opisu, umieszczana na krawedzi potki z mozliwoscia przesuwu w obie
strony (prawo, lewo). Wyklucza sig listwy przyklejane do grzbietu potki.

10. Wszystkie regaly wyposazone w potke kryjaca nie stanowiaca elementu konstrukcyjnego
regatu.

Naped

1. Nalezy zastosowa¢ naped tancuchowo-kolowy z odpowiednio dobrang przekladnig
redukcyjng.

2. Przesuw regalu ma si¢ odbywaé poprzez trojramienng korbg. Korba ma by¢ wykonana
z materialu o odpowiedniej wytrzymalo$ci, natomiast sam uchwyt korby, z materiatu, ktory
zapobiega przed poslizgiem dloni na uchwycie, podczas obrotu korby. Uchwyt powinien
obracac¢ si¢ niezaleznie od obrotu catej korby. Dlugo$¢ ramienia korby powinna zapewniac
bezproblemowa obstuge przez pracownika obstugi.

3. Przeniesienie sily napedu ma nastgpowac od korby poprzez przektadni¢ tancuchowa na
stalowy wat napedowy zakonczony kotem zgbatym.

4. Wat napedowy musi si¢ znajdowacé w srodkowej czgsci wozka jezdnego. Nie dopuszcza sig
faczenia watka napedowego z watkami kot jezdnych lub prowadzacych.

5. Ze wzgledu na duze obcigzenie regatow naped powinien by¢ przekazywany od korby
poprzez system przektadni na koto zgbate zespolone z watkiem napgdowym a nastepnie
poprzez walek na koto zgbate znajdujace si¢ w przedniej i tylnej czesci regatu, zazgbiajace
si¢ z fancuchami umieszczonym wzdtuz srodkowej szyny. Nie dopuszcza si¢ rozwigzania
napedu, w ktoérym przesuw regatu spowodowany jest np. wylacznie silg tarcia pomigdzy
kotem jezdnym lub prowadzacym a szyna.

DODATKOWE WYMAGANIA DOTYCZACE REGALOW

1. Wszystkie elementy metalowe w regatach powinny by¢ ocynkowane galwanizacji
i malowane lakierem proszkowym po wykonaniu wszystkich otworow technologicznych
1 gieciu blachy na kolor RAL 7035
2. Elementy metalowe taczone zaciskowo, za pomocg zagig¢, $rub lub nitow.
Ze wzgledu na ocynkowane powierzchnie wykluczone spawy lub zgrzewy.
3. Regaly musza posiadac:
o atest klasyfikacji ogniowej w zakresie niepalnosci,
o atest higieniczny,
o Os$wiadczenie Wykonawcy potwierdzajace no$nos¢ potek,
o Swiadectwo bezpieczefistwa pracy,
o Certyfikat zgodnosci z polskimi normami



