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?pilﬁ SCHEMAT IDEOWY ROZDZIELNICY TRT - PRACOWNIA TOKAREK CNC - budynek nr 3 .
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Identyfikacja urzadzenia Q1 Q2 Q3 Q4 @5 Q6 Q7 Q8 Q9
Identyfikacja ztaczy
Opis Lampki Zasilanie tokarki Zasilanie tokarki Zasilanie Tokarki Gniazdo 3-f 32A Gniazdo 3-f 32A Obwdd gniazd Oswietlenie rezerwa
sygnalizacyjne nri nr2 nr3 nri nr2 1-faz pracowni
napiecia tokarek CNC
Obwdd - Moc
Dhugosc kabla
Przewdd - Przekroj 1,5mm2 5%4 mm2 5*%4mm2 5*%4mm2 5*2,5mm2 5*%2,5mm2 3*2,5mm2 3*1,5mm2 5%2,5mm2
Typ kabla YDY YDY YDY YDY YDY YDY YDY YDY YDY
Tvp izolacii
il b PRACOWNIA PROJEKTOWA BUDOWNICTWA OGOLNEGO

CNC)

Bazanowice-rozdzielnica TRT (pracownia tokarek|

W.SWIATEK 43-426 GUMNA 95

TEL . 721 048 701

NAZWA OBIEKTU

CENTRUM KSZTALCENIA PRAKTYCZNEGO BAZANOWICE

ADRES OBIEKTU

BAZANOWICE ul. Cieszynska 11 dz.nr. 232/10 i 236/2

NAZWA RYS. Schemat ideowy rozdzielnicy elektrycznej "TRT"
OPRACOWAL Tadeusz Kwoczynski NR.UPRAWNIEN 48/78/13970
DATA CZERyﬂEC 'y20 16r SKALA
PODPIS - NR. RYS. E15
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Bazanowice-rozdzielnica TRT (pracownia tokarek
CNC)




LiSta materiatow

Cennik: 22/09/2014

:) Lista urzadzen Legrand

Referencja || Opis [ Tlogé ]
003143 SYGNALIZATOR POTROINY 250/500 V 1
008994 WYt. ROZNIC. P 304 40 A 30 mA AC 5
020051 PASEK ZASLEPEK 24M 1
020183 XL3 400 ROZDZ. METAL IP55 W. 600 il
020201 \WSP. TH 35 ALU. + ZACZEPY 24M REGUL. 3
020300 OSEONA METALOWA 24M W. 150 5}
020342 (OSEONA PEENA W. 150 SZ. 600 1/4 OBR. 1
037301 LISTWA PRZYtACZENIOWA 440 mm 1
037385 PRZEWOD EKWIPOTENCJALNY i
605608 WYL. S 301 C 10 1P 10 A 6 kA =
605611 WYL. S 301 C 20 1P 20 A 6 kKA 1
605642 WYL. S303C13P1A6KA 1
605651 WYL, S 303 C 20 3P 20 A 6 kA 3
605652 WYL, S 303 C 25 3P 25 A 6 kA 3
606749 ROZt. BEZP. R 313 50 A 3P+N NIER. 16

Nr. projektu: i E15 Nr. rysunku: El5 Autor: Data: |
C E
Bazanowice-rozdzielnica TRT (pracownia | £
tokarek CNC) x D
Nr. akrusza: 174




